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StarDrive - GPRP

INfo

Senkkopf

StarDrive GPR"

e
Spezialgehartet, gleitbeschichtet, gelb verzinkt N e 20 a5 50 50 50 100
Kopfdurchmesser dk [mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0 18,5
Kerndurchmesser di [mm] 2,6 2,8 33 4,0 53 6,2
Schaftdurchmesser ds [mm] 2,8 3,2 3,5 4,3 5,9 7,1
Antrieb iR 20 20 25 30 40 40
Zugtragfahigkeit ftens,k [kN] 5,0 5,8 8,8 12,8 22,7 33,2
3 L -
1 = i
Gewinde, Spitze Schaftfraser PO EICOOOOOO |
B iy G
Grobganggewinde inklusive Der Reibteil verringert den =
Mitgewinde, ausgewalzt bis Eindrehwiderstand.
i . Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
zur Spitze: . Abmessungen A P! s
Alternative Kopffo rm widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz
> Schnellere Verschraubung Scheibenkonf
R . cheibenkop Puns Funs .
p .o L1 L L3 Foaa
> Minimierte Sprengwirkung Unterkopf _— - ' | [z B Fus
> Geringeres Drehmoment Der Scheibenkopf erspart : = g
- - Unterkopf-Rippen fur - Funs Fyna [2]
bei der Einschraubung PI=RIPP den separaten Einsatz von i - e ]
; ; optimales Versenken: - = ' - b, : g E
> Kein Vorbohren notwendig P Scheiben: B L i - ; ¥ -
> Leichtgangi . : I o = . )
gangig > Klrzere Montagezeiten » -1 - - B Fas Foss -~
> Werkstoffschonend . - - " i ) ) -
> Hohere Durchzugswerte " L} - £
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v g 7 r
H ¥ & ? : -f-
zul. N 1. Fopx 2.Fypi 3. Fypk 4. Fyp zul. N 1. Fypk 2. Fopx
dxL b AD dk 2l N, | Fagme |2l Npopr | Freagm | [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[mm] (mm] | [mm] | [mm] | [kN] [kN] [kN] [kN] 4p=90° po=0°
@=0°..90° | *° a=0° a=90° 2| @=0°..90° | a=0° a=90°
Qer=0 =90
0,60 1,78 0,32 1,09 a) a) a) a) a) 0,34 1,50 1,50
0,60 1,78 0,32 1,09 a) a) a) a) a) 0,34 1,58 1,58
0,70 2,07 0,32 1,09 0,27 1,06 1,06 1,06 1,06 0,34 1,65 1,65
0,70 2,07 0,32 1,09 0,27 1,07 1,07 1,07 1,07 0,34 1,65 1,65
0,65 1,80 0,41 1,43 a) a) a) a) a) 0,43 1,91 1,91
0,65 1,80 0,41 1,43 0,34 1,39 1,39 1,39 1,39 0,43 1,91 1,91
0,88 2,42 0,41 1,43 0,34 1,39 1,39 1,39 1,39 0,43 2,07 2,07
0,88 2,42 0,41 1,43 0,34 1,39 1,39 1,39 1,39 0,43 2,07 2,07
0,75 2,04 0,50 1,46 a) a) a) a) a) 0,53 2,25 2,25
0,75 2,04 0,50 1,46 0,43 1,50 1,50 1,50 1,50 0,53 2,25 2,25
0,93 2,52 0,50 1,46 0,43 1,58 1,58 1,58 1,58 0,53 2,37 2,37
0,93 2,52 0,50 1,46 0,43 1,58 1,58 1,58 1,58 0,53 2,37 2,37
1,38 3,74 0,50 1,46 0,43 1,60 1,60 1,60 1,60 0,53 2,68 2,68
5,0 x 100 1,38 3,74 0,50 1,46 0,43 1,60 1,60 1,60 1,60 0,53 2,68 2,68
5,0 x 120 1,38 3,74 0,50 1,46 0,43 1,60 1,60 1,60 1,60 0,53 2,68 2,68
? 6,0
6,0 x 60 1,08 2,81 0,72 2,10 0,58 1,81 1,81 1,81 1,81 0,77 3,02 3,02
6,0x 70 1,08 2,81 0,72 2,10 0,61 1,96 1,96 1,96 1,96 0,77 3,02 3,02
6,0 x 80 1,44 3,74 0,72 2,10 0,61 1,96 1,96 1,96 1,96 0,77 3,25 3,25
6,0 x 90 1,44 3,74 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,25 3,25
6,0 x 100 1,44 3,74 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,25 3,25
6,0 x 110 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,57 3,57
6,0 x 120 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,57 3,57
6,0 x 130 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,57 3,57
6,0 x 140 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,57 3,57
6,0 x 150 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,57 3,57
6,0 x 160 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,57 3,57
6,0 x 180 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,16 2,16 2,16 2,16 0,77 3,57 3,57
6,0 x 200 0,77
6,0 x 220
6,0 x 240
6,0 x 260
6,0 x 280
6,0 x 300




StarDrive GPR"

Senkkopf

a).

Mindestabstinde ©4,0 @4,5 ©5,0 @ 6,0 @ 8,0 ® 10,0
al[mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 40,0 70,0
a2 [mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 40,0 50,0
ay.[mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 40,0 100,0
a [mm] 16,0 18,0 20,0 24,0 32,0 40,0

Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d reduziert werden, wenn das Produkt der Abstédnde a1und a2 mit 25 « d?
eingehalten werden kann.
Gilt nicht fird > 8 mm.

".r_._ 'I'l i ie

Allgemeine Definitionen

..bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fiir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte

Anbauteildicke gemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fur Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.

b)...Die Mindestabstdnde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fiir axiale Belastung angegeben.

Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.
Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m®.

Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewahlt.

Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindeldnge berechnet.

Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.
Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Bei den angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufihren.

Der Bemessungswert der Tragféhigkeit F; ; fur die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

terschied arakteristische und zuldssige Werte

zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):

- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-435
charakteristische Werte (blaue Spalten)

- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

StarDrive GPR"
Senkkopf

Abmessungen

Auszieh-
widerstand

Nenndurchmesser d [mm] 4,0 4,5 5,0 6,0 8,0 10,0
Kopfdurchmesser dk [mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0 18,5
Kerndurchmesser di [mm] 2,6 2,8 3,3 4,0 5,3 6,2
Schaftdurchmesser ds [mm] 2,8 3,2 3,5 4,3 5,9 7,1
Antrieb TX 20 20 25 30 40 40
Zugtragfihigkeit frensic [KN] 5,0 5,8 8,8 12,8 22,7 33,2
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Kopfdurchzugs-
widerstand

Abscheren
Holz - Holz

Abscheren
Stahl - Holz
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2l N | LFgx | 2Fme | 3Fumk | BFoms | 2uLN | LFee | 2.Fonx
2N, | Fogni | 200 Nyopr | Freagme | [KN] TkN] [kN] TkN] [kN] [kN] IkN] k]
[kN] [kN] [kN] [EAT] | @90 | ao0r | 0 | acon00' | asor a=90°
agr=0 agr=90'
2,16 4,62 1,13 2,79 a) a) a) 2 2) 1,36 6,18 5,30
8,0x 100 2,16 4,62 1,13 2,79 1,10 3,68 4,25 3,50 3,90 1,36 6,18 5,30
8,0x 120 2,16 4,62 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 6,18 5,30
8,0x 140 3,36 7,19 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 6,82 5,94
8,0 160 3,36 7,19 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 6,82 5,94
8,0x 180 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 717 6,28
8,0 x 200 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,17 6,28
8,0x 220 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 717 6,28
8,0x 240 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,17 6,28
8,0x 260 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 717 6,28
8,0 280 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,17 6,28
8,0x 300 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 717 6,28
8,0x320 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,17 6,28
8,0x 340 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 136 717 6,28
8,0x 360 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,17 6,28
8,0 380 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,17 6,28
8,0 x 400 4,00 8,56 1,13 2,79 1,10 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,17 6,28
10,0x 80 3,00 5,70 171 4,18 a) 2 2 a) 2) 2,13 8,14 6,91
10,0 x 100 3,00 5,70 1,71 4,18 1,60 4,48 5,48 4,25 5,13 2,13 8,14 6,91
10,0x 120 3,00 5,70 1,71 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 8,14 6,91
10,0 x 140 3,00 5,70 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 8,14 6,91
10,0 x 160 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 180 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 200 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0x 220 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 240 5,00 9,50 1,71 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 260 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 280 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 300 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0x 320 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 340 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 360 5,00 9,50 1,71 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 380 5,00 9,50 171 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86
10,0 x 400 5,00 9,50 1,71 4,18 1,70 5,29 5,79 4,92 5,29 2,13 9,09 7,86




a).

b)..

StarDOrive GPR”
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Mindestabsténde
al [mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 40,0 70,0
a2 [mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 40,0 50,0
ar[mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 40,0 100,0
ac [mm] 16,0 18,0 20,0 24,0 32,0 40,0

Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d reduziert werden, wenn das Produkt der Abstinde a1 und a2 mit 25 « d?
eingehalten werden kann.
Gilt nicht fird > 8 mm.

Allgemeine Definitionen

..bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fiir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte

Anbauteildicke gemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fir Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.

.Die Mindestabstinde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fur axiale Belastung angegeben.

Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.
Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m?>.

Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewahlt.

Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindeldnge berechnet.

Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.
Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Bei den angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufiihren.

Der Bemessungswert der Tragfahigkeit F; 4 fir die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):
- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-435

o charakteristische Werte (blaue Spalten)

- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

Auszieh-
widerstand

StarDrive GPR®
Tellerkopf

Nenndurchmesser d [mm] 6,0 8,0 10,0
Kopfdurchmesser dk [mm] 14,0 20,0 25,0
Kerndurchmesser di [mm] 4,0 5,3 6,2
Schaftdurchmesser ds [mm] 4,3 5,9 7,1
Antrieb X 30 40 50
Zugtragfihigkeit Frens ik [KN] 12,8 22,7 33,2

B L e

Kopfdurchzugs-
widerstand

Abscheren
Holz - Holz

Abscheren
Stahl - Holz

zul. N zul. N
zul. N, Faxrk | 2ul- Nokopt | Fhead,rk [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
L1 E L UNT ] oo 0e | 207907 | e asoor | %0 | gcon00°| a0 «=90°
agr=0° agr=90°

6,0x 60 1,08 2,81 0,98 3,27 0,61 1,94 1,94 1,94 1,94 0,77 3,02 3,02
6,0x 80 1,44 3,74 0,98 3,27 0,61 2,26 2,26 2,26 2,26 0,77 3,25 3,25
6,0 x 100 1,44 3,74 0,98 3,27 0,61 2,46 2,46 2,46 2,46 0,77 3,57 3,57
6,0x 120 1,92 4,99 0,98 3,27 0,61 2,46 2,46 2,46 2,46 0,77 3,57 3,57
6,0 x 140 1,92 4,99 0,98 3,27 0,61 2,46 2,46 2,46 2,46 0,77 3,57 3,57
6,0x160 1,92 4,99 0,98 3,27 0,61 2,46 2,46 2,46 2,46 0,77 3,57 3,57
6,0x180 1,92 4,99 0,98 3,27 0,61 2,46 2,46 2,46 2,46 0,77 3,57 3,57
6,0 x 200 1,92 4,99 0,98 3,27 0,61 2,46 2,46 2,46 2,46 0,77 3,57 3,57
8,0x 80 2,16 4,62 2,00 7,04 a) a) a) a) 2) 1,36 6,18 5,30
8,0x 100 2,16 4,62 2,00 7,04 1,10 4,14 471 3,9 4,35 1,36 6,18 5,30
8,0x 120 2,16 4,62 2,00 7,04 1,10 435 471 4,09 435 1,36 6,18 5,30
8,0 x 140 3,36 7,19 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,96 1,36 6,82 5,94
8,0x 160 3,36 7,19 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,96 1,36 6,82 5,94
8,0x180 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,9 5,31 4,69 4,9 1,36 717 6,28
8,0 200 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,96 1,36 7,17 6,28
8,0x220 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,9 5,31 4,69 4,9 1,36 7,17 6,28
8,0x 240 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,9 531 4,69 4,96 1,36 7,17 6,28
8,0x 260 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,96 1,36 7,17 6,28
8,0x 280 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 531 4,69 4,9 136 7,17 6,28
8,0 x 300 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,9 136 7,17 6,28
8,0x320 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,96 1,36 7,17 6,28
8,0x340 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,96 1,36 7,17 6,28
8,0 x 360 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 531 4,69 4,96 136 7,17 6,28
8,0x 380 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 5,31 4,69 4,96 136 7,17 6,28
8,0 x 400 4,00 8,56 2,00 7,04 1,10 4,96 531 4,69 4,96 1,36 7,17 6,28
10,0 x 100 3,00 5,70 3,13 9,50 1,60 4,86 5,86 464 551 2,13 8,14 6,91
10,0120 3,00 5,70 3,13 9,50 1,70 5,67 617 5,30 5,67 2,13 8,14 6,91
10,0 x 140 3,00 5,70 3,13 9,50 1,70 5,67 6,17 5,30 5,67 2,13 8,14 6,91
10,0 x 160 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 180 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0x 200 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 5,09 7,86
10,0x220 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0x 240 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 260 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 5,09 7,86




StarDrive GPR"

Tellerkopf

Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
Abmessungen : X
widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz
zul. N 1. Fyrik 2.Fypi 3. Fyrk 4. Fyrik zul. N L. Fyri 2.Fyrk
zul. N, Faxrik zul. Ny kopt | Fheadrik [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
L = = N Y e 00 | @00 | g | qeor | % | ac0v00 | asor | asoor
agr=0' ogr=90'
10,0 x 280 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 300 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 218 9,09 7,86
10,0 x 320 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 340 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 360 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 380 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
10,0 x 400 5,00 9,50 3,13 9,50 1,70 6,62 7,12 6,25 6,62 2,13 9,09 7,86
Mindestabstinde”  ©8,0 ©10,0
a1 [mm] 40,0 70,0 -
a2 [mm] 40,0 50,0 |
a; [mm] 40,0 100,0 i
3y, [mm] 32,0 40,0 - :
Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d reduziert werden, wenn “" q
das Produkt der Absténde a1und a2 mit 25 « d? 8 i
eingehalten werden kann. Bl ™ e I"‘_
Gilt nicht fir d >8 mm.

¢ Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.
¢ Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.
* Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m?.
¢ Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewahlt.
e Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindeldnge berechnet.
¢ Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.
e Satz- und Druckfehler vorbehalten.
e Beiden angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufuhren.
* Der Bemessungswert der Tragfahigkeit F; ; fir die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung: info@schrauben.at

rakteristische und zuldssige Werte

e zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):

- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-435
o charakteristische Werte (blaue Spalten)

- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

Allgemeine Di onen

a)...bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fiir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte
Anbauteildicke gemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fir Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.
b)...Die Mindestabsténde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fiir axiale Belastung angegeben.

RAPID® Komprex

Frastaschen

Schaftfréser

Hi-Lo-Gewinde

Verdichterspitze

alternative Kopfform

Dimensionen

8x80 bis 10x500 mm

> HOchste Qualitat
> |[nNnovative Technik
> Made in AUSTRIA



Detail o
RAPID® Komprex

RAPIO®” Komprex Senkkopf

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, gelb verzinkt

Nenndurchmesser d [mm] 8,0 10,0
Kopfdurchmesser dk [mm] 15,0 18,5
Kerndurchmesser di [mm] 5,3 6,2
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7,1
Antrieb TX 40 40
Zugtragfahigkeit fte_,,sk [kN] 23,3 35,0
- L -
9 - [ ]
k [!  ESTRORI- . ER
Patentierte Verdichterspitze: Nach technologisch flihren- S d 2% om
> Schneller im Anbiss bei den Standards:
verringertem Einschraub- > Hi-Lo-Gewinde flr energie- Abmessungen Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
drehmoment sparende Verschraubung Alternative Kopfform widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz
> Verringerte Spaltwirkung mit verbesserten Auszugs- Scheibenkopf — — . & T R B T Fou o
> Kein Vorbohren notwendig werten Il T Fns =i ) = i
= - - - L]
> Doppelgangig filr schnel- Der Scheibenkopf erspart E N - | —
. . den separaten Einsatz von i m i s b
lere Einschraubzeiten L 1 : m g 5 §
- - = =
. . Schaftfraser > Klrzere Montagezeiten = = = = = Fasis = T Fama -
Unterkopf-Frastaschen flr . = = = = - Fua
) > Hohere Durchzugswerte o = o = E e
optimales Versenken: Der Reibteil verringert den a E g : : ; = o=
> Leichtgangig Eindrehwiderstand. g o : £ Fat Poar
r L] L] L L]
> Werkstoffschonend e i i i
> Ideal auch fur Beschlage N | LFa | 2Fae | 3-Fone | %Fome | 2ubN | LFa | 2-Fopx
dxL b AD dk 2ul. N, Facrk | 20 Nogoor | Freasi [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] Qp=90° ap=0°
a=0°...90° . a=0° a=90° o | @=0°...90° a=0° a=90°
=0 =90
?8,0
L. . 8,0x 80 2,00 4,36 1,13 2,79 0,96 3,07 3,65 2,91 3,42 1,36 6,12 5,23
Franzosischer Pavillon auf der 8,0x 90 2,40 5,23 1,13 2,79 0,96 3,07 3,65 2,91 3,42 1,36 6,33 5,45
H H 8,0 x 100 2,40 5,23 1,13 2,79 1,09 3,44 4,22 3,26 3,90 1,36 6,33 5,45
Weltau S Stel l un g 2015 n Mal l an d 8,0 x 120 3,20 6,98 1,13 2,79 1,09 3,44 4,22 3,26 3,90 1,36 6,77 5,89
8,0 x 140 3,20 6,98 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 6,77 5,89
Bild: Fa. Simonin 8,0x 160 3,20 6,98 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 6,77 5,89
8,0 x 180 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 200 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 220 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 240 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 260 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 280 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 300 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 320 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 340 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 360 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 380 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 400 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0x 420 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 440 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 460 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 480 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
8,0 x 500 4,00 8,72 1,13 2,79 1,09 3,90 4,25 3,63 3,90 1,36 7,21 6,32
? 10,0
10,0 x 80 2,50 5,50 1,71 4,18 a) a) a) a) a) 2,13 8,15 6,91
10,0 x 100 3,00 6,60 1,71 4,18 1,60 4,50 5,49 4,27 5,14 2,13 8,43 7,18
10,0 x 120 4,00 8,80 1,71 4,18 1,60 4,50 5,49 4,27 5,14 2,13 8,98 7,73
10,0 x 140 4,00 8,80 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 5,33 2,13 8,98 7,73
10,0 x 160 5,00 11,00 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 5,33 2,13 9,53 8,28
10,0 x 180 5,00 11,00 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 5,33 2,13 9,53 8,28
10,0 x 200 5,00 11,00 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 5,33 2,13 9,53 8,28
10,0 x 220 2,13




RAPID® Komprex

Senkkopf

Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
Abmessungen . .
widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz
zul. N 1. Fyri 2. Fyri 3. Fyri 4. Fypx zul. N 1. Fyri 2. Fypic
zul. N, Fark zul. Ny opt | Fheadrik [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
L4 L5l Ll NT | gmgeg0e | @070 | e assor | %0 | oovi00°| asor a=90°
ag=0° ag=90°
10,0 x 240 5,00 11,00 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 533 2,13 9,53 8,28
10,0 x 260 5,00 11,00 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 533 2,13 9,53 8,28
10,0 x 280 5,00 11,00 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 533 2,13 9,53 8,28
10,0 x 300 5,00 11,00 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 5,33 2,13 9,53 8,28
10,0 x 320 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 5,33 2,13 10,08 8,83
10,0 x 340 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 5,33 2,13 10,08 8,83
10,0 x 360 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 533 2,13 10,08 8,83
10,0 x 380 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 533 2,13 10,08 8,83
10,0 x 400 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 533 2,13 10,08 8,83
10,0 x 420 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 533 2,13 10,08 8,83
10,0 x 440 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 533 2,13 10,08 8,83
10,0 x 460 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 533 2,13 10,08 8,83
10,0 x 480 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 533 5,84 4,96 533 2,13 10,08 8,83
10,0 x 500 6,00 13,20 1,71 4,18 1,70 5,33 5,84 4,96 5,33 2,13 10,08 8,83
destabstinde ~ @ 8,0 $10,0
a1 [mm] 40,0 70,0 a1
a2 [mm)] 40,0 50,0 [}
aic[mm] 40,0 100,0 -
ayc [mm] 32,0 40,0 24
Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d reduziert werden, wenn ) a L
das Produkt der Absténde a1und a2 mit 25 « d? Fiar ¥ L "-‘,.
eingehalten werden kann.
Gilt nicht fir d > 8 mm.

a)...bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fiir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte
Anbauteildicke gemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fiir Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.

b)...Die Mindestabsténde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fiir axiale Belastung angegeben.

¢ Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.

e Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

¢ Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m?.

¢ Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewahlt.

e Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindeldnge berechnet.

e Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.

e Satz- und Druckfehler vorbehalten.

* Beiden angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufihren.

¢ Der Bemessungswert der Tragféhigkeit Fy 4 fir die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

terschied - charakteristische und zuldssige Werte

e zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):
- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-564

e charakteristische Werte (blaue Spalten)
- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

Allgemeine Definitionen

RAPID® Komprex
Tellerkopf

Abmessungen

=|

Nenndurchmesser d [mm] 8,0 10,0
Kopfdurchmesser dk [mm] 22,0 27,0
Kerndurchmesser di [mm] 53 6,2
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7,1
Antrieb TX 40 50
Zugtragfahigkeit frensx [KN] 23,3 35,0
- L -
L, L] -
I VT
a8

Auszieh-
widerstand

Kopfdurchzugs-
widerstand

Abscheren
Holz - Holz

Abscheren
Stahl - Holz

— 2L j = B f d
= = ] Fou &l s 2 Fuas
o = 3 =t
= E [z] =
E E - Pamu Pt
: ' ' B RN 3
2N | LFae | 2Fome | 3-Fomx | & Fors | 2N | LRk | 2 Fone
zul. N, Faork | 24l Nokopr | Fheadrk [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
Ll L L L [ =90 o assor | 20 | oon00| as0 a=90°
agr=0 =90
8,0x 80 2,00 4,36 2,42 9,87 0,96 3,46 4,04 3,31 3,81 1,36 6,12 5,23
8,0x 100 2,40 5,23 2,42 9,87 1,10 4,05 4,83 3,87 4,51 1,36 6,33 5,45
8,0x 120 3,20 6,98 2,42 9,87 1,10 4,48 5,27 4,31 4,94 1,36 6,77 5,89
8,0x 140 3,20 6,98 2,42 9,87 1,10 4,94 5,30 4,67 4,94 1,36 6,77 5,89
8,0 x 160 3,20 6,98 2,42 9,87 1,10 4,94 5,30 4,67 4,94 1,36 6,77 5,89
8,0x 180 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 200 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0x 220 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 240 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0x 260 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 280 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 300 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0x 320 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 340 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 360 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 380 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 400 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,21 6,32
8,0 x 450 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 1,36 7,2 6,32
8,0 x 500 4,00 8,72 2,42 9,87 1,10 5,38 5,73 5,11 5,38 136 7,1 6,32
10,0 x 100 3,00 6,60 3,65 10,57 1,60 5,10 6,10 4,87 5,75 2,13 8,43 7,18
10,0 x 120 4,00 8,80 3,65 10,57 1,60 5,65 6,65 5,42 6,30 2,13 8,98 7,73
10,0 x 140 4,00 8,80 3,65 10,57 1,70 6,49 6,99 6,11 6,49 2,13 8,98 7,73
10,0 x 160 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28
10,0 x 180 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28
10,0 x 200 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28
10,0 x 220 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28
10,0 x 240 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28
10,0 x 260 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28




RAPID® Komprex RAPID® 2000
Tellerkopf

Ab Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
messungen widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz

zul. N 1. Fypi 2. F,rk 3. Fyrk 4.F pi zul. N 1. Fypi 2. Fri
zul. N, Faxrk zul. N, ops | Fheadrk [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

= L4 = N moe..000 %90 | e asoor | 0 | ooe 00| as00 a=90°

=0 =90
10,0 x 280 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28
10,0 x 300 5,00 11,00 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 9,53 8,28
10,0 x 320 6,00 13,20 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 10,08 8,83
10,0 x 340 6,00 13,20 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 10,08 8,83
10,0 x 360 6,00 13,20 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 10,08 8,83 Schaftfraser

10,0 x 380 6,00 13,20 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 10,08 8,83
10,0 x 400 6,00 13,20 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 10,08 8,83
10,0 x 450 6,00 13,20 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 10,08 8,83
10,0 x 500 6,00 13,20 3,65 10,57 1,70 6,93 7,43 6,55 6,93 2,13 10,08 8,83

Mindestabstinde * ? 8,0 ?10,0
ol | 00 700 l* > Hochste Qualitat
a2 [mm] 40,0 50,0 -, .
a, [mm] 40,0 100,0 g ¥ Doppelganggewinde
a,. [mm] 32,0 40,0 . o
Der Abstarz{t; az kann auf 2,5 « d reduziert werden, wenn : I > | n n Ova t I Ve Tec h ﬂl I‘
das Produkt der Abstande a1und a2 mit L
25 « d? eingehalten werden kann. ] 1 .1':
|Gilt nicht fiir d > 8 mm. L i,

> Made in AUSTRIA

a)...bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte
Anbauteildicke gem&R ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fiir Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.

b)...Die Mindestabstdnde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fur axiale Belastung angegeben.

Nut im Gewinde

¢ Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.

e Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

¢ Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m?.

¢ Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewahlt.

¢ Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindeladnge berechnet.

e Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.

e Satz- und Druckfehler vorbehalten.

e Beiden angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufiihren.

e Der Bemessungswert der Tragféhigkeit F; ; fir die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

30°-Spitze

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

terschied - charakteristische und zuldssige Werte

e zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):

- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-564
o charakteristische Werte (blaue Spalten)

- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

Dimensionen

3x 16 bis 6x300 mm
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Detail
RAPID® 2000

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, gelb verzinkt

Mit 30°-Geometrie:

> Verringerte Spaltwirkung
> Schneller im Anbiss

> Kein Vorbohren notwendig

Unterkopf-Frastaschen fur
optimales Versenken:

> Leichtgangig

> Werkstoffschonend

> |deal auch fur Beschlage

INfo

Doppelgangig mit integrierter
Nut, zuriickgesetzter zweiter
Gewindegang ausgewalzt bis
zur Spitze:

> Minimierte Sprengwirkung
> Verbesserte Auszugswerte
> Schnellere Verschraubung

Schaftfraser

Der Reibteil verringert den
Eindrehwiderstand.

RAPID® 2000

4,0x35
4,0 x40
4,0 x 45
4,0 x50
4,0 x 60
4,0x70

4,5 x30
4,5 x35
4,5 x40
4,5 x 45
4,5 x50
4,5 x 60
4,5x70
4,5 x 80

5,0 x 40
5,0x 50
5,0 X 60
5,0x70
5,0 x 80
5,0 x 90
5,0 x 100
5,0x 110
5,0x 120

Abmessungen

25
25
30
35

19
24
24
29
34
39
44

27
32
37
47
47
55
65

15
20
20
25

16
16
21
21
26
31
36

23
28
33
33
43
45
45

© LW VWL oo

Nenndurchmesser d [mm]

4
Koptduchmesser—[dk{m) | 50
Kerndurchmesser di [mm] 2,7

chaftdurchmesser 3,2

ntrieb I
Zugtragfahgikeit  [fiopey [kN)

,0

Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz

. 0pp=0'
| oo [ |2
0,34 1,01 0,32 a) a)

| 114 | o032 [ 200 | o |

, ; | o [ a9 | o |
0,550 | o [ o | o | o3 [ 1w [ 1w
050 | 143 | o032 [ 100 | o | |9 [ o | o | o3 [ 147 [ 147
, [ a2 [ o | a |

a) 0,34 1,24 1,24

1,40

1,54
0,70 1,06 1,61
0,70 1,06 1,61

043 | 118 2 3 2 3
043 | 114 | oar | 143 | o | o | o | o4 [ 1510 [ 151
054 o [ o | os | 1 [ 1m
a0 | o ]
o [ o ]

o

os4 | 144 | oar | 143 | o | 1,71
0,65 1,79
077 1,27 1,86

] I
) [ o ]
] I
) I
0,88 2,33 0,41 1,43 0,34 1,31 1:31 1,31 1,31 0,43 1,94 1,94

2,63 _ 41 1,43 0,34 1,31 1,31 1,31 1,31 0,43 2,01 2,01

055 | 150 | o050 | 146 | o | & [ & [ & | 1,89
0,68 | @ [ & [ o | 2,12
0,80 1,44 :

0,93 1,54 2,29
1,18 1,54 2,46
1,18 1,54 2,46
1,38 1,54 2,60
1,63 1,54 2,77
163 154 ]

N N
~ N
< [y

19



RAPID® 2000

Auszieh- Kopfdurchzugs- Abscheren Abscheren
Abmessungen A )
widerstand widerstand Holz - Holz Stahl - Holz
2ul. N 1. Fyri 2. Fpi 3. Fupi 4.F,rk 2ul. N 1. Fyri 2. Fpi
zul. N, Faxgk | 2l Nowopt | Freadaik [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
L) L) L (N geroor | 900 | g | qesor | %0 |acor00r| asor | o0
0gr=0' =90
6,0 x 50 0,87 2,26 0,72 2,10 a) a) a) a) a) 0,77 2,73 2,73
6,0 x 60 1,02 2,65 0,72 2,10 0,61 1,79 1,79 1,79 1,79 0,77 3,05 3,05
6,0x 70 1,17 3,04 0,72 2,10 0,61 1,95 1,95 1,95 1,95 0,77 3,15 3,15
6,0 x 80 1,44 3,74 0,72 2,10 0,61 1,98 1,98 1,98 1,98 0,77 3,32 3,32
6,0 x 90 1,44 3,74 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,32 3,32
6,0 x 100 1,62 4,21 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,44 3,44
6,0x 110 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 120 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0x 130 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 140 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 150 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 160 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 180 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 200 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 220 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 240 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 260 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 280 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
6,0 x 300 1,92 4,99 0,72 2,10 0,61 2,21 2,21 2,21 2,21 0,77 3,63 3,63
Mindestabstéinde % 4,0 $4,5 %5,0 % 6,0
a, [mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 a1
a, [mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 L :
arc[mm] 20,0 22,5 25,0 30,0 .‘I
a, . [mm] 16,0 18,0 20,0 24,0 g :
Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d reduziert werden, wenn das Produkt der Abstande a1 el
und a2 mit 25 « d? eingehalten werden kann. a &1
Gilt nicht fir d >8 mm. ‘. B = 1-"_.

Allgemeine De ionen

a)...bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fiir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte
Anbauteildicke gemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fiir Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.
b)...Die Mindestabstdnde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fir axiale Belastung angegeben.

¢ Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.

¢ Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

¢ Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m?3.

¢ Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftldnge gewahlt.

e Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindeldnge berechnet.

¢ Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.

e Satz- und Druckfehler vorbehalten.

¢ Beiden angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufiihren.

* Der Bemessungswert der Tragféhigkeit F; , fir die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

Unterschied - charakteristische und zuldssige Werte

e zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):
- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z2-9.1-564

o charakteristische Werte (blaue Spalten)
- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

RAPID® Dual

Dual-Kopf

Schaftfréaser

Einganggewinde

35°-Spitze

Dimensionen

8x40 bis 12x400 mm

> HOHchste Qualitat
> |nnovative Technik

> Made in AUSTRIA




Detail
RAPID® Dual

INfo

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, blau verzinkt

Gewinde/Spitze

Kopfgeometrie

> Unterkopfkonus fir eine

> scharf ausgewalzte

optimale Zentrierung bei Gewindeflanken flr eine

Verwendung von Unterlag- minimierte Sprengwirkung

scheiben und schnelles Einschrauben

DIN S71 Schraube

> planes Aufliegen des > 35° Spitze fur einen

Kopfes bei 90° Verschrau- raschen Anbiss

> hohere Auszugswerte

bung auf Metall > kein Vorbohren notwendig

Schaftfraser

> Der Reibteil verringert den

> hohere Durchzugswerte

> hohere Kraftibertragung mit > geringeres Einschraub-

Sechskant-Antrieb mdglich drehmoment

> der handelstbliche > hohere Hartewerte

TX-Antrieb erspart den . . > fiir den konstruktiven
. Eindrehwiderstand.
zeitraubenden Werkzeug- Holzbau zugelassen

nach ETA 12/0373

wechsel

22

Vorteile gegenuber

RAPIDO? Dual

=

B U E

38,0
8,0x50
8,0x 60
8,0x70
8,0x 80

8,0 x 100

8,0x120

8,0 x 140

8,0 x 160

8,0x 180

8,0 x 200

8,0x 220

8,0 x 240

8,0 x 260

8,0 x 280

EX L)

8,0x320

8,0 x 340

8,0 x 360

8,0 x 380

8,0 x 400

©10,0

10,0 x 60

10,0x 70

10,0 x 80
10,0 x 100
10,0 x 120
10,0 x 140
10,0 x 160
10,0 x 180
10,0 x 200
10,0 x 220

Abmessungen

et TLLRLERLRRRRAAL -

15
21
26
35
36
56
60
80
100
120
140
160
180
200
220
240
260

21
26
35
36
32
52
72
75

15
15

15
15

15

Nenndurchmesser d [mm]

Schlisselweite

i
[mm
. L .

CEIA | A
i £2

Abscheren
Stahl - Holz

Abscheren
Holz - Holz

Auszieh-
widerstand

Kopfdurchzugs-
widerstand

o .
m j n " m
a,

agr=90'

[ 140 | 305 | o072 | 240 | o | =@ [ o [ o [ o | 13 [ 518 [ 399 |
[ 180 | 392 | o2 | 240 | o [ o [ o [ o [ o | 13 [ 601 [ 467 |
19 | 427 | o072 | 240 | o | o [ o [ o | o | 13 [ 609 [ 521 |
216 | a7 2,40 a2 | o [ a | a
260 | 567 240 | 1,09 358 | 136 | 644 | 556 |

a)
3,36 7,32 2,40 1,09 3,64 136
3,36 7,32 2,40 1,09 3,80 1,36
4,00 8,72 2,40 1,09 3,80 1,36
8,72 2,40 1,09 3,80
8,72 2,40 1,09 3,80

4,00
4,00

136 | 721 | 632 |
136
136 | 721 | 632 |
136
136
1,36 6,32

1,36 6,32

8,72 2,40
8,72 _ 72 2,40
8,72 2,40
8,72 0,72 2,40
8,72 2,40
8,72 0,72 2,40
872 | 072 | 240
8,72 2,40

1,09 3,80
1,09 3,80
1,09 3,80
1,09 3,80
1,09 3,80
1,09 380 | 136 632
1,09 380 | 136
109 | 380 | 415 | 353 | 380 | 136 [ 721 [ 632 |
872 2,40
872 240 | 109 [ 380 | 435 [ 353 | 380 | 136 [ 721 | 632 |

4,41 376 [ o | @ [ & | & | o |
4,80 3,76 o | a9 [ o | o ]
529 3,76 I R B

4,00
4,00
4,00
4,00

2525
2,45
2,70
3,25
4,20
5,40
5,40
5,40
6,25
6,25

823 3,76 2 [ a2 [ o |
2 [ a2 [ o | 8,13
813
8,13
8,55
8,55

R

[ 2 | o

6,37 376 | o [ @ | & | o [ o |
I

10,58 376 | o | a

10,58 3,76

10,58 3,76 5,19

12,25 3,76 5,19

12,25 3,76 5,19

23



RAPID® Dual

Mindestabstinde ?8,0 ©10,0 12,0
a1 [mm] 40,0 70,0 84,0
a2 [mm] 40,0 50,0 60,0
ayc[mm] 40,0 100,0 120,0
3, [mm] 32,0 40,0 48,0

a)...

b)...

Der Abstand a, kann auf 2,5 e d reduziert werden, wenn das Produkt

Gilt nicht fir d >8 mm.

der Absténde a; und a, mit 25 e d? eingehalten werden kann. gl . D

e =

By, %y Wiy
.

bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte flir Holz-Holzverbindungen, da die benétigte

Anbauteildicke gemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fiir Stahl-Holzverbindungen gibt es

keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.
Die Mindestabstinde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fur axiale Belastung angegeben.

Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.
Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m?®.

Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewahlt.

Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindelange berechnet.

Allgemeine Definitionen

Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.

Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Bei den angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute

durchzufiihren.

Der Bemessungswert der Tragféhigkeit F , fir die endgltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den

charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):
- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-435

e charakteristische Werte (blaue Spalten)

- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

Unterschied - charakteristische und zuldssige Werte

RAPRID® Dual

Abmessungen

Auszieh-
widerstand

Nenndurchmesser d [mm] 8,0 10,0 12,0
Schlisselweite SW [mm] 12,0 15,0 17,0
Kerndurchmesser di [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7,1 8,2
Antrieb TX 30 40 40
Zugtragfahigkeit ftens,k [kN] 22,0 32,0 42,0
= L
L]
CESIIA D T
iy

Kopfdurchzugs-
widerstand

Abscheren

Holz - Holz

Abscheren
Stahl - Holz

4. T ,
s L8 ' ’ '
= ] = [ o Fuss
= (]
= : 7 P Foap
] _. F-ﬂ Aa . )
ad L]
2ul.N | LFgye | 2Fopx | 3-Forx | 4Fome | zulN | LFge | 2.Fpe
zul. N, Facri | 2Ul Noopt | Fread,rik [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[kN] [kN] [kN] [kN] P CTIF uA.,=9(3 - - mm,=o° a=0..50° -
=0 =90
10,0 x 240 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 260 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 280 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 300 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 320 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 340 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 360 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 380 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
10,0 x 400 6,25 12,25 1,13 3,76 1,70 5,19 5,69 4,82 5,19 2,13 9,78 8,55
12,0x80 3,48 6,19 1,45 4,83 a) a) a) 2) a) 3,06 11,24 8,31
12,0 x 100 4,20 7,48 1,45 4,83 a) a) a) a) a) 3,06 11,56 9,71
12,0x120 5,04 8,97 1,45 4,83 a) a) a) 2) a) 3,06 11,94 10,08
12,0 x 140 6,00 10,68 1,45 4,83 2) a) a) a) a) 3,06 12,36 10,51
12,0 x 160 6,00 10,68 1,45 4,83 a) a) a) a) a) 3,06 12,36 10,51
12,0 x 180 7,50 13,35 1,45 4,83 2) a) a) a) a) 3,06 13,03 11,17
12,0 x 200 7,50 13,35 1,45 4,83 a) a) a) a) a) 3,06 13,03 11,17
12,0 x 220 7,50 13,35 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,03 11,17
12,0 x 240 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
12,0 x 260 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
12,0 x 280 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
12,0 x 300 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
12,0x320 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
PXPEL 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
12,0 x 360 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
12,0 x 380 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68
12,0 x 400 8,64 15,38 1,45 4,83 2,40 7,30 8,06 6,75 7,30 3,06 13,54 11,68




RAPID® Dual

a).

Mindestabsténde ?8,0 ©10,0 12,0
a1 [mm] 40,0 70,0 84,0
a2 [mm] 40,0 50,0 60,0 -‘l :
ay,c [mm] 40,0 100,0 120,0 |
3y, [mm] 32,0 40,0 48,0 -r_ ¢
"N

Der Abstand a, kann auf 2,5  d reduziert werden, wenn das Produkt
der Absténde a; und a, mit 25 » d? eingehalten werden kann. g | ..
Gilt nicht fir d >8 mm.

Allgemeine Definitionen

..bei diesen Abmessungen gibt es keine Abscherwerte fur Holz-Holzverbindungen, da die benétigte

Anbauteildicke gemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 nicht erreicht wird. Fur Stahl-Holzverbindungen gibt es
keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.

b)...Die Mindestabstdnde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fir axiale Belastung angegeben.

Die Gewindeauszugswerte wurden mit einem Winkel von 45° bis 90° zur Holzfaserrichtung berechnet.
Geometrie und mechanische Eigenschaften entsprechen der ETA 12/0373.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer Rohdichte p, = 350 kg/m?3.

Die Anbauteildicke (AD) wurde gleich der Schaftlange gewahlt.

Alle Werte wurden mit volleingeschraubter Gewindelange berechnet.

Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d der Berechnung zugrunde gelegt.
Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Bei den angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufiihren.

Der Bemessungswert der Tragféhigkeit Fy , fir die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

terschied - charakteristische und zuldssige Werte

zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):
- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-435

e charakteristische Werte (blaue Spalten)

- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

RAPID® Vollgewinde

Kopfform - Zylinderkopf

Kopfform - Senkkopf

Kopffarm - Birmnenkopf

Halbspitze mit Verdichter

Dimensionen

6x 120 bis 12x 1000 mm

> Hochste Qualitat

> |[Nnnovative Technik
> Made in AUSTRIA




Detail
RAPID® VVollgewinde

INfo

RAPID® Vollgewinde

mit Verdichter und Halbspitze

Y
Spezialgehartet, gleitbeschichtet, gelb verzinkt, Zink Nickel
Nenndurchmesser d [mm] 8,0 10,0 12,0
Kopfdurchmesser Senkkopf dk [mm] 15,0 18,5 21,0
Kopfdurchmesser Zylinderkopf dk [mm] 10,2 13,4 14,2
maRgebliche Gewindelinge Kerndurchmesser di [mm] 5,2 6,1 6,8
Spitze Kopfgeometrie Schaftdurchmesser ds [mm] 59 7,1 8,2
Antrieb TX 40 50 50
Mit patentierter Halbspitze, > Zylinderkopf: Verringerte Zugtragfahigkeit ftens,k [kN] 24,1 40,0 46,7
teilweise kombiniert mit Sprengwirkung. Tiefes
Verdichterspitze: versenken des Kopfes
> Verkleinerter Randabstand moglich
> Minimierte Sprengwirkung > Senkkopf: Ideal zur Verbin-
> Verbesserte Standzeit des dung mit Stahlbauteilen
SChrangerateS durch 50 Abmessungen Auszieh- Abscheren Abscheren
. . e widerstand Holz - Holz Stahl-Holz
SWiigls[S P .
schraubdrehmoment F... n B a 0 Fuss
1 i
> Kein Vorbohren notwendig Vollgewinde optimiert fur = s . by
= i — i
> Rascher Anbiss auch bei effizienteres Verschrauben: ! = = K
et -
Schragverschraubung > Exzellente Auszugswerte = =
> Exzellente Druckwerte = r =
. : = = Fams Fasa Fams -
> Maximale Tragkraft = = ot [ e Funs
E i -
:-. :. E] Mk E] Fums E] Foms E] h
] =K ael =
1o 5
Crossrail Station Canary Wharf in London -
100.000 Vollgewinde-Schrauben wurden bereits
zul. N 1. Fypy 2. Fypy 3. Fypy 4. Fypy 5. Fypk 6. Fypk zul. N 1. Fypy 2. Fypy
verschraubt dxL b AD? sg 2ul. N, Faori [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
[kN] [kN] C ano a,p=90° a,p=0° a,p=45° anp=0°  ano
a=0°...90' ap=0° a=0° a=90° agr=80° g5 agr=ds® a=0°...90° a=0° a=90°

Bild: Fa. Wiehag, in Altheim

ausfuhrender Architekt; Foster & Partner 8,0%120

8,0 x 140

8,0 x 160

8,0x 180

8,0 x 200

8,0x220

8,0 x 240

8,0 x 260

8,0 x 280

8,0 x 300

8,0 x 350

8,0 x 400

8,0 x 450

8,0 x 500

8,0 x 600

@ 10,0

10,0 x 120

10,0 x 160

10,0 x 180

10,0 x 200

10,0 x 220

10,0 x 240

10,0 x 260

10,0 x 280

10,0 x 300

10,0 x 350

10,0 x 400

10,0 x 450

10,0 x 500




RAPID® Vollgewinde

mit Verdichter und Halbspitze

Auszieh- Abscheren Abscheren
Abmessungen A
widerstand Holz - Holz Stahl-Holz
zul. N 1. Fyrk 2. Fypx 3. Fyrk 4. Fypx 5. Fyrk 6. Fyp zul. N 1. Fypk 2. Fypx
zul. N, Faxrk [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
k] UNT ) oge. e | 0™0 a=0° a=90° =0 Bap=05 @00 | 00900 | ec0r a=90°
=0 0gr=90° 0gr=45° 0;=45°
10,0 x 600 13,90 34,75 1,70 8,96 10,01 8,18 8,96 8,96 9,44 2,13 14,16 11,56
10,0 x 800 15,50 40,00 1,70 8,96 10,01 8,18 8,96 8,96 9,44 2,13 14,16 11,56
10,0 x 1000 15,50 40,00 1,70 8,96 10,01 8,18 8,96 8,96 9,44 2,13 14,16 11,56
12,0 x 200 2,80 10,75 2,04 8,23 8,92 7,73 8,23 8,23 8,55 3,06 14,87 13,18
12,0 x 220 5,40 12,10 2,30 8,57 9,26 8,06 8,57 8,57 8,88 3,06 15,54 13,85
12,0 x 240 6,00 13,44 2,45 8,90 9,60 8,40 8,90 8,90 9,22 3,06 16,21 14,26
12,0 x 260 6,60 14,78 2,45 9,24 9,93 8,74 9,24 9,24 9,56 3,06 16,88 14,26
12,0 x 280 7,20 16,13 2,45 9,58 10,27 9,07 9,58 9,58 9,89 3,06 17,55 14,26
12,0 x 300 7,80 17,47 2,45 9,91 10,60 9,41 9,91 9,91 10,23 3,06 17,64 14,26
12,0 x 350 9,30 20,83 2,45 10,75 11,44 10,08 10,75 10,75 11,07 3,06 17,64 14,26
12,0 x 400 10,80 24,19 2,45 11,09 12,28 10,08 11,09 11,09 11,72 3,06 17,64 14,26
12,0 x 500 13,80 30,91 2,45 11,09 12,47 10,08 11,09 11,09 11,72 3,06 17,64 14,26
12,0 x 600 16,80 37,63 2,45 11,09 12,47 10,08 11,09 11,09 11,72 3,06 17,64 14,26
Mindestabstinde ° ? 8,0 $10,0 $12,0
a1 [mm] 40,0 70,0 84,0 il
a2 [mm] 40,0 50,0 60,0 -1
a,.[mm] 40,0 100,0 120,0 o 1
a,. [mm] 32,0 40,0 48,0 % :
Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d reduziert werden, wenn das Produkt der Abstdnde a1und a2 .- [
mit 25 « d2 eingehalten werden kann. dy .I_i
Gilt nicht fir d > 8 mm. - -

Allgemeine Definitionen

a)...Die Anbauteildicke AD wurde wie folgt ermittelt: AD = L - b/2

GemaR ETA 12/0373 Anhang 7 Tabelle A6.9 muss die erforderliche Anbauteildicke bei Holz-Holzverbindungen eingehalten werden.

d=8mm.. AD, i, =30 mm
d=10 mm. min = 40 mm
d=12 mm. AD,,, =80 mm

min
Fur Stahl-Holzverbindungen gibt es keine vorgeschriebene Mindestanbauteildicke.
...Die Mindestabsténde sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fiir Beanspruchung in Schraubenachse angegeben.

Geometrie und mechanische Eigenschaften (Gruppe E) entsprechen der ETA 12/0373.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer charakteristischen Rohdichte p, = 350 kg/m?3.

Bei den Zug- und Abscherverbindungen muss die Vollgewindeschraube beidseitig 50-50 verschraubt sein.

Bei Stahl-Holzverbindungen wurde ein Stahlblech mit einer Dicke t = d (dickes Stahlblech) der Berechnung zugrunde gelegt.
Bei der Berechnung der Abscherwerte wurde der Seileffekt berticksichtigt.

Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Bei den angegeben Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute
durchzufithren.

Der Bemessungswert der Tragféhigkeit F; , fir die endgiiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

zuldssige Werte - Belastung (graue Spalten):

- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassungen Z-9.1-656
charakteristische Werte (blaue Spalten

- Bemessung nach EC5 und ETA 12/0373

Unterschied teristische und zuldssige Werte

RAPID® Vollgewinde

mit Verdichter und Halbspitze

Abmessungen

Schubbeanspruchung

Nenndurchmesser d [mm] 10,0 12,0
Kopfdurchmesser Zylinderkopf |dk [mm] 10,2 13,4 14,2
Kopfdurchmesser Senkkopf dk [mm)] 15,0 18,5 18,5
Kerndurchmesser di [mm] 5,2 6,1 6,8
Schaftdurchmesser ds [mm] 5,9 7,1 8,2

Antrieb X 40 50 50

Zugtragfahigkeit ftens,k [kN] 24,1 40,0 46,7
Toleranz @ Tol. [mm] 10,0 10,0 10,0

kreuzweise Verschraubung
Haupt- und Nebentrager

b = Tl
g =
F
B Burmin” Funi
dxL b ADmina) Sg zul. N, Furk :Tmm byrmin [mm] m Mop [kN]
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] NTmin [mm] [mm] [mm]
[mm] Anzahl Paare Anzahl Paare

2 1 2 3

7,41 14,32 21,07

8,89 17,18 25,27

10,37 20,05 29,49

11,85 22,91 33,71
8,0 x 200 13,34 25,78 37,93
8,0 x 220 14,82 28,65 42,15
8,0 x 240 16,30 31,50 46,35
8,0 x 260 17,26 33,33 49,01
8,0 x 280 18,00 34,72 51,00
8,0 x 300 18,75 36,10 53,00
8,0 x 350 20,60 39,56 57,98
8,0 x 400 22,45 43,02 62,96
8,0 x 450 23,86 45,64 66,74
8,0 x 500 25,41 48,54 70,92
8,0 x 600 25,41 48,54 70,92
10,0 x 120 8,66 16,74 24,62
10,0 x 160 12,19 23,57 34,68
10,0 x 180 13,96 26,99 39,71
10,0 x 200 15,73 30,41 44,73
10,0 x 220 17,50 33,82 49,76
10,0 x 240 19,27 37,24 54,79
10,0 x 260 21,03 40,66 59,82
10,0 x 280 22,80 44,07 64,84
10,0 x 300 24,02 46,40 68,23
10,0 x 350 26,23 50,33 74,18
10,0 x 400 28,44 54,64 80,11
10,0 x 450 30,12 57,78 84,63
10,0 x 500 32,33 61,90 90,56
10,0 x 600 36,75 70,15 102,44
10,0 x 800 40,02 76,26 111,24
10,0 x 1000 40,02 76,26 111,24




RAPID® Vollgewinde

mit Verdichter und Halbspitze

Abmessungen Schubbeanspruchung

kreuzweise Verschraubung
Haupt- und Nebentrager

12,0 x 200
12,0 x 220
12,0 x 240
12,0 x 260
12,0 x 280
12,0 x 300
12,0 x 350
12,0 x 400
12,0 x 500
12,0 x 600

Mindestabstéande fiir Beanspruchung schrag zur

oder in Schraubenachse * ¢

Mindestschraubenabstand in einer
parallel zur Faserrichtung und
Schraubenachse liegenden Ebene

a;
[mm]

Mindestschraubenabstand
a, rechtwinkelig zu einer parallel zur
[mm] |Faserrichtung und Schraubenachse
liegenden Ebene

40,0 | 50,0 | 60,0

Mindestrandabstand der
Hirnholzenden zum Schwerpunkt
des Schraubengewindes am Bauteil

al,CG
[mm]

N Mindestrandabstand des
26 | schwerpunktes des 1 32,0 | 40,0 | 480
{mm] Schraubengewindes am Bauteil

Der Abstand a2 kann auf 2,5 « d
reduziert werden (a2,red),
wenna;*a, 2 25ed? st

A2, red
[mm]

Mindestabstédnde fiir Schraubengruppen bei Schubbelastung f

Bei einer Verbindung mit einer Schraubengruppe, die durch eine
Ki in beansprucht wird, betragt die
wirksame Anzahl der Schrauben:

Net - noe

Fef = |:v,Rk N

n...Anzahl der Schrauben, die in einer
Verbindung zusammenwirken.

Fef...wirksame Kraft

nef..wirksame Anzahl der Schrauben

h = bNTmin D FV,Nk
dxL b AD,;,” sg zul. N, Furk ;:T""" Bytmin [mm] m Mor, [kN]
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] NTmin [mm] [mm] [mm]
[mm] Anzahl Paare Anzahl Paare
1 2 3 1 2 3
©12,0

186 16,15 31,22 45,94
186 18,05 34,89 51,34
186 19,96 38,58 56,75
186 21,85 42,24 62,15
186 23,76 45,93 67,57
186 25,66 49,60 72,97
186 30,04 58,05 85,39
186 32,42 62,49 91,78
186 37,17 71,35 104,55
186 41,92 80,22 117,32

Allgemeine Definitionen

...Die Mindesthohe des Anbauteils AD
...Die Mindestabstande sind nach ETA 12/0373 A.7.3 fiir Beanspruchung in Schraubenachse angegeben und

min €Frechnet sich aus der Schraubenlange wie folgt: AD,;,, = [ L - (b/2) ]« sin(45°) ] + Tol.

gelten bei @10 und @ 12 ausschlieRlich fiir Schrauben mit Halbspitze.

...Um diese Mindesthéhen verwenden zu dirfen, missen die Mindestabstdnde gemaR Eurocode 5 gewahlt werden.
...Zur Berechnung der Bauteilbreite wurde a, ., gemaR der Tabelle der Mindestabstdnde gewahlt (in Abhdngigkeit

der Schraubenpaare)

...Die Mindestabstidnde wurden dem Eurocode 5 Tabelle 8.6 entnommen.
.. Die Mindestabstande wurden dem Eurocode 5 Tabelle 8.7.2/8 entnommen.
...FUr eventuelle Montageungenauigkeiten in Winkellage und Setztiefe der Schrauben wurde die angegebene Toleranz

gewadhlt. Fur den Anwender ist zu beachten, dass dadurch die Bemessungswerte reduziert werden.

m....MontagemaR eingebaut

Mog,.---Ansetzpunkt der Schraube

Geometrie und mechanische Eigenschaften (Gruppe E) entsprechen der ETA 12/0373.

Die angegebenen Werte beziehen sich auf Holz mit einer charakteristischen Rohdichte p, = 350 kg/m®.

Bei den Schubverbindungen muss der Gewindeteil der Vollgewindeschraube beidseitig der Fuge zu 50% verschraubt sein.
Bei Haupt-Nebentrager-Verbindungen muss der Haupttrager ausreichend torsionstragfahig- und gabelgelagert sein

Bei Haupt-Nebentrager-Verbindungen gelten die angegebenen Werte nur fir vertikal gerichtete Belastung. Eventuell
vorhandene Querzugspannungen missen gesondert nachgewiesen werden.

Achtung: Bei Schubverbindungen (mit einseitiger Schragsetzung) kénnen nur Krafte aus einer Richtung

aufgenommen werden

Satz- und Druckfehler vorbehalten.

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Planungshilfen. Projekte sind nur durch autorisierte Fachleute durchzufiihren.
Der Bemessungswert der Tragfahigkeit F, q, fur die endgiltige Gestaltung der Holzverbindung ergibt sich aus den
charakteristischen Werten wie folgt:

Bei Fragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung: info@schrauben.at

charakteristische und zuldssige Werte

zuldssige Werte - Belastung (graue Spalte):

- Bemessung nach DIN 1052:1988 und nach deutscher Zulassung 2-9.1-656 bzw. Z-9.1-435
charakteristische Werte (blaue Spalten)

- Bemessung nach Eurocode 5 (EC5) und ETA 12/0373

RAPID® T-Con

Dual Kopf

]

-t ]

T m

Grobganggewinde

Dimension

>8x 155 mm

>8x 205 mm

> weitere Dimensionen
auf Anfrage
(bis 8 x 300 mm)

hochste Qualitat fur das

Holzbeton-Vverbund

System
Made in AUSTRIA




Detail o
RAPID” SuperSenkFix

NEU

RAPID® T-Con

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, RedWin-0Oberflache

Kombi-kopf

Kopfgeometrie Gewinde/Spitze

> hoéhere Kraftubertragung Grobganggewinde inklusive

mit Sechskant-Antrieb patentiertem Mitgewinde,

moglich - wichtig fur ausgewalzt bis zur Spitze: .
besonders harte Holzer im > Schnellere Verschraubung REdWIn
Bereich Altbau-Sanierung > Minimierte Sprengwirkung Oberflache

Reibteil

> der handelsubliche TX- > Geringeres Einschraub- verbesserte Oberflichenbeschichtung

Antrieb erspart den zeitrau- drehmoment . . i
35° Spitze fiir ei > stark erhdhte Korrosionsbestandigkeit > . -
> 35° e fur einen ) s =
benden Werkzeugwechsel pitze fiir ei (min. 500h SS-Test auf RR) HOochste wimﬂ

hen Anbiss - iell i
faschen Anbiss - spezie > besonderer Zweck - besondere Farbe GrobgaRcEE S

Einschraubmarkierung bei 45° Neigung RedWin-Schrauben gehtren > |ﬂﬂ0\(ati\{@' T@ﬁw

> Der Reibteil dient als prakti- unverwechselbar zum Holzbeton-

sche Markierung fiir die Rest- verbund > Made in AUSTM

lange, welche aus dem Holz

herausragen muss.
Nut im Gewinde

g]=18]=] Vorteile vom
HBV-Software Holz-Beton-Verbund

Ihre Vorteile mit der HBV-Berechnungssoftware: > erhohte Tragfahigkeit bei geringer Aufbauhche

> exklusiv: Beriicksichtigung vom Schwingungs > speziell bei Altbausanierung kann die vorhandene Decke ] )
verhalten - fiir mehr Komfort und Behaglichkeit in weiterhin genutzt werden > wirtschaftlicher und Verdichterspitze

Wohnraumen kostengunstiger

> exklusiv: verschiedene Schwingungsklassen im Vergleich zu reinen Holzdecken

zur Auswahl - fiir Unterscheidung von Wohn- und > hohere Tragfahigkeit und Steifigkeit

Industriegebauden > Brandschutz: Brandubertrittsgefahr wird erheblich gesenkt
> Deckenscheibe aus Beton reduziert Schwingungen
> exklusiv: Berlcksichtigung von erforderlichen > Schallschutz

Brandschutzklassen fur mehr Sicherheit > Warmeschutz

-

> Flexible Parametereinstellungen fiir Ihr individuelles im Vergleich zu reinen Betondecken ,
Vorhaben und gleichzeitig rasches Uberpriifen der > bessere Okobilanz: 2/3 Holz ist verbaut Dimensionen
Auswirkung einer Parameterénderung auf das Projekt > geringeres Eigengewicht

> Rickbaubarkeit: Lebenszyklus und Nachhaltigkeit

> tibersichtliche optische Darstellung der Schrauben- werden berucksichtigt @ 6,0 x 80 mm bis
anordnung - auch bequem zum Ausdrucken ; @ 10,0 x 400 mm

Berechnungsservice ) ) :

weitere Dimensionen

Unsere Partner stehen lhnen gerne

fur Ihr individuelles Projekt zur Verfligung:

(RN

auf Anfrage

T +43(0)2764 2652
E info@schrauben.at n
W www.schrauben.at —
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RAPID® SuperSenkFix

INfo

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, BlueWin 700+ Oberfléche

36

b}

F,
> Innovative Kombination "

Patentierte Verdichterspitze:
> Schneller im Anbiss bei

verringertem Einschraub- kopf
> Leichtes Versenken durch

Konusfrasrippen
> FUr Beschlage geeignet
> Sauberes Verschrauben
(kein Aufsplittern und
Ausfransen des Holzes
> hohere Durchzugswerte

Reibteil

> Der Reibteil verringert den
Eindrehwiderstand.

von Senk- und Scheiben-

drehmoment
> Verringerte Spaltwirkung
> Kein Vorbohren notwendig

Grobganggewinde

> mit scharf ausgewalzten
Flanken bis zur Spitze

> Schnelleres Einschrauben

BlueWin 700+
Oberfléache

> Stark erhohte Korrosions-
bestandigkeit: min. 700h
bei Salzspriihnebel-Test
auf Rotrost

> CrVI-freie Oberflache

RAPID® Top-2-Roof |

NEU

Zylinderkopf

Grobganggewinde

Reibteil

Optimale Befestigung
far
Aufdach-
dammsysteme

Mitgewindespitze

v T
Dimensionen

@ 8,0 x 240 mm bis
@ 8,0x 450 mm
weitere Dimensionen

auf Anfrage

37



Detail
RAPIO®? Top-2-Roof

INfo

Spezialgehartet, gleitbeschichtet, BlueWin Oberflache

38

Gewinde

Kopfgeometrie

Zylinderkopf:
> Verringerte Sprengwirkung
> Tiefes Versenken
des Kopfes mdglich
> Verbesserte
Kraftibertragung
durch héhere
Antriebstiefe

Grobganggewinde inklusive

patentiertem Mitgewinde,

ausgewalzt bis zur Spitze:

> Schnellere Verschraubung

> Minimierte Sprengwirkung

> Geringeres Drehmoment
bei der Einschraubung

> Kein Vorbohren notwendig

Reibteil

> Der Reibteil verringert den
Eindrehwiderstand.

Anwendung
Aufdachdammung

> Speziell bei Aufdachdammungen Aufnahme
von Schub- und Druckkréaften

> Durch die Aufnahme von Druckkréaften wird
der Dammstoff wesentlich weniger in den
Untergrund gedriickt, wodurch sich die
Dammleistung verbessert

> Durch den zweiten Gewindeteil unterhalb
des Schraubenkopfes wird die Konterlatte

optimal fixiert

Besser besonders
Auch in der Befestigungstechnik kommt Erfolg letztlich aus dem Besonderen. Mit
unseren Partner und seiner bestens ausgestatteten Sonderfertigung liefern wir
Ihnen Ihre individuell konstruierte und veredelte Verbindungselemente, individuel-
le Werkzeuge fur Ihre optimierte Produktion und individualiserte Verpackungen mit
Ihrem Logo.

Ihre Befestigung nach Mab:

Sondergeometrien oder Sonderlangen, modifiziert oder von Grund auf neu konstruiert: Wir

fertigen geschraubte und nicht geschraubte Verbindungen nur fur Sie und nur fur lhre
Prozessanforderungen.

Ihre Veredelung nach Mab:
Mit unseren eingespielten Partnern realisieren wir so gut wie jede Oberflachenveredelung fiir

Ihre Verbindungselemente.

lhre Verpackung nach Mab:
Verpackungen mit lhrem Logo im Grof3handel, ein durchdachtes Verpackungs- und Selbstbe-
dienungssystem im Baumarkt: So schopfen Sie Markenkratft.

Ihre Werkzeuge nach Mabh:

Gute Werkzeuge sind nicht nur belastbar und verlasslich. Sie sind auch prozessoptimiert und
sparen oder beschleunigen ganze Arbeitsgéange. Werkzeuge, wie wir fur Ihre Anspriiche
malf3fertigen.
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